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A roller for a device for processing a filter 
material ribbon in the tobacco-processing 
industry. The roller comprises a roller core and a 
covering for the roller core. The roller has at least 
one wear indicator operatively arranged for 
indicating wear of the covering. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

(g) VerschleiSanzeigeeinrichtungfur eine Waize ; 

(g) Die Erfindung betrifft eine Waize (1) fur eine Vorrfch- 
tung zum Aufbereiten eines Streifens (12) aus Filtermate- 
rial fur die tabakverarbeitende Industrie, mit einem Wal- 
zenkorper (2) und einer Urnmantelung (3, 4, 5, 6) des Wal- 
zenkorpers (2). Die WaIze (1) ist gekennzeichnet durch we- 
nigstens eine VerschleifJanzeigeeinrichtung fur die Urn- 
mantelung (3, 4, 5, 6). - 

Ferner betrifft die Erfindung die Verwendung einer WaIze 
in einer Vorrichtung zum Aufbereiten eines Streifens aus 
Filtermaterial fur die tabakverarbeitende Industrie. Dar- 
uber hinaus betrifft die Erfindung eine derartige Vorrich- 
tung sowie ein Verfahren zum Aufbereiten eines Streifens 
aus Filtermaterial fur die tabakverarbeitende Industrie. 
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Beschreibung 

[COOl] Die Erfindung betrifft eine Walze fur eine Vorrich- 
tung zum Aufbereiien eineK Streifens aus Filtemiaterial fur 
die tabakverarbeitende Industrie, mit einem Walzenkorper 
und einer Uminantelung des Walzenkorpers sowie die Ver- 
wendung einer Walze. Dariiber hinaus betrifft die Erfindung 
eine Vorrichiung und ein -Verfahren zum Aufbereiten wenig- 
siens eines Sireifens aus Filtemiaterial fiir die tabakverar- 
beitende Industrie mit wenigstens einer Walze, die einen 
Walzenkorper und wenigstens eine Ummantelung des Wal- 
zenkorpers aufweist. 

[0002] Eine derartige Vorrichtung ist zum Bei spiel aus 
EP654 224B1 bekannt. Zum Herstellen von Filterstaben 
fiir die tabakverarbeitende Industrie wird ein Streifeh aus 
Filtemiaterial, sogenanntes Filtertow, aus miteinander ver- 
bundencn Fasem, z. B. aus Celluloseacetat, fortlaufend von 
cincm * crrat, z. B. von cincm Ballcn, abgczogcn, ausgc- 
breiter, gereckt und mit einem Losungsmitiel, z. B. Triaze- 
tin, bespruht, seitlich gerafft, einer mitBlasluft beaufschlag- 
ten Duse und anschlieBend einem Trichter zugefuhrt, von 
dem aus der aufbereitete und verdichtete Filterstreifen einer 
Filterstrangmaschine zugefuhrt wird. In der Fi Iters trangma- 
schine wird der zu einem Filterstxang geformte Streifen un- 
ter weiterer Verdichtung fortlaufend mit einem Hullmateri- 
alstreifen umhullt, wonach von dem umhiillten Filterstrang 
Filterstabe abgeschnitten werden. 

[C003] Bewahrte Aufbereitungsgerate der vorgeschriebe- 
nen Art werden unter der Bezeichnung AF 1, AF 2 und AF 3 
von der Anmelderin gebaut und vertrieben. Bewahrte Filter- 
strangmaschinen der beschriebenen Art werden unter der 
Bezeichnung KDF 2 und KDF 3 von der Anmelderin gebaut 
und vertieben. 

[0004] DeF Filtertowstreifen wird in der Hlteraufberei- 
tungsvorrichtung mittels Walzenpaaren transportiert, ge- 
reckt und gerafft. Hierbei v/iid der Filtertowstreifen zwi- 
schen den sich beruhrenden Walzen eine'< Walzenpaares hin- 
durchgefuhrt. Im allgemeinen weist eine Walze des Walzen- 
paares eine starre gerillte Oberflache auf, die eine nachgie- 
bige, gummiartige Oberflache bzw. Ummantelung der ande- 
ien Walze beriihrt. Walirend der Produktion des Filter- 
strangs unterliegen diese Gummiwalzen eineni kaum merk- 
lichen allmahlichen VerschleiB der Ummantelung. Der Ver- 
schleiB der Walzenummantelung wirkt sich allerdings auf 
die Filterqualitat nach einer bestinmiten Produktionszeit 
deutlich aus, da der Filtertowstreifen nicht mehr in dem er- 
forderlichen und gewunschteni Mal3e transportiert und ge- 
rafft wird. 

[0005] Ausgehend von diesem Stand der Technik, ist es 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung die Qualitat bei der 
Herstellung von Filterstaben bzw. Filterstrangen zu iiberwa- 
chen und zu sichem, wobei die Qualitatssicherung und - 
uberwachung einfach und kostengunstig sein soil. 
[0006] Eine erste Losung der Aufgabe besteht darin, eine 
Walze der eingangs genannten Art derart weiterzubiiden, 
dafi wenigstens eine VerschleiBanzeigeeinrichtung fUr die 
Ummantelung voigesehen ist. Durch die Anzeige des Ver- 
schleiBes einer Walze wird das Bedienungspersonal recht- 
zeitig dariiber informiert, daB die Oberflache der Ummante- 
lung stark abgerieben oder abgenutzt ist, so daB diese Walze 
ausgetauscht werden muB. Nach Austausch gegen eine un- 
verbrauchte Walze kann der HerstellungsprozeB von Filter- 
staben fortgesetzt werden. 

[0007] Vorteilhafterweise weist die Ummantelung wenig- 
stens tcilwcisc zwci Schichtcn, insbcsondcrc in den vcr- 
schleiBanfalligen Bereichen der Walze, auf Nach Abnut- 
zung beispielsweise einer oder mehreren VerschleiB- oder 
Verbrauchsschicht kann die Walze ausgetauscht werden, da 
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die Abnutzung dieser Schichten angezeigt wird, 
[0008] In einer Weiterbildung der Vrftndung sind die 
Schichten unterschiedlich und/oder uni lieidbar. Die Un- 
ter.schiedlichkeir bzv/. Unterscheidhark strifft die Higen- 

5 schaften der Schichten. Beispielsweise , men die Schich- 
ten aus unterschiedlichen Materialien oder Zusammenset- 
zungen bestehen, die bei Ansicht der Walze jedoch optisch 
nicht zu unterscheiden sind. Umgekehrt konnen unter- 
scheidbare Schichten aus dem gleichen Material bestehen. 

10 Durch die Ausbildung von mehreren unterschiedlichen 
Schichten kann beispielsweise eine hartere Kernummante- 
lung und eine weichere Verbrauchs ummantelung der Walze 
hergestellt werden. .Te nach Beanspruchungsgrad der Walze 
kann somit eine geeignete verschleiBunanfallige Ummarite- 

15 lung hergestellt werden. Besonders in VerschleiBanfaliigen 
Bereichen kann eine etwas hartere Mischung einer Be- 
schichtung ausgebildet sein. 

[0009] In einer altcmativcn Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung ist es moglich, daB die Schichten durch Abnutzung der 

20 Ummantelung unterschiedlich und/oder unterscheidbar 
sine beispielsweise konnen die Schichten bei Einbau der 
Wa'-.e nicht zu unterscheiden sein und im Laufe des Ge- 
braiichs derart in Anspruch genommen werden, daB in Folge 
der Abnutzung der VerschleiB an der Uminantelung bzw. 

25 den Schichten wahrzunehmen isl und angezeigt wird. Durch 
die Veranderungen der Walzen schichten wiihrend des Her- 
stellungsprozeB des Filterstrangs kann der \ferschlei6 gut 
festgestellt werden. 

[0010] AuBerdem ist es bevorzugt, wenn die Schichten 

30 optisch unterschiedlich und/oder unterscheidbar sind. Durch 
die optische Erkennbarkeit der Schichten kann das Bedie- 
nungspersonal leicht und schnell erkennen, daB eine Walze 
abgelaufen ist und erneuert werden muB. Eine optische Un- 
terscheidbarkeit laBt sich beispielsweise durch verschiedene 

35 farbige Schichten erreichen. W^rd beispielsweise im Laufe 
des HerstellungsprozeBes eine auBere blaue Schichtumman- 
telung einer Walze vom geforderten Filtertowstreifen abge- . 
tragen bzw. verschlissen, wird die darunter innere beispiels- 
weise rote Schicht der Walze allmahlich freigelegt, so daB 

40 die Walze insgesamt eine andere Farbe annimmt. Hierdurch 
wird dem Bedienungspersonal angezeigt, daB ein Wechsel 
der Walze dringend erforderhch ist. Dariiber hinaus kann 
durch mehrere unterschiedlich farbige Schichten erreicht 
werden, besonders anfallige Bereiche der Walze hinsichtlich 

45 des VerschleiBes zu erkennen. Bei Auftreten von Uneben- 
heiten auf der Oberflache der Ummantelung kann beispiels- 
weise diese uneben gewordene Walze nachgeschliffen wer- 
den, so daB stets eine gleichmaBige Walzenoberflache fiir 
die Filtertowforderung bereitsteht. 

50 [0011] In einer Weiterbildung weisen die Schichten we- 
nigstens eine VerschleiBummantelung auf. Beispielsweise 
kann nach Abtxagen dieser VerschleiBummantelung eine 
neue VerschleiBummantelung auf die Walze aufgebracht 
werden, so daB die Kosten herabgesetzt werden, weil ledig- 

55 lich eine ErsatzverschleiBummantelung auf der Walze auf- 
gebracht oder angeordnet wird. 

[0012] Ferner wird die Aufgabe gelost durch die Verwen- 
dung einer oben beschriebenen, erfindungsgemaBen Walze 
beispielsweise in einer Filtertowaufbereitungsvorrichtung. 
60 Durch die Ersetzung von alten Walzen durch die erfindungs- 
gemaBe Walzen konnen die Kosten fiir die Herstellung redu- 
ziert werden, da lediglich die Walzen an der bestehenden 
Vorrichtung auszutauschen sind. 

[0013] Dariiber hinaus wird die Aufgabe bei einer Vor- 
65 richtung gcmaB der eingangs genannten Art dadurch gclost, 
daB eine VerschleiBanzeigeeinrichtung fiir die Ummante- 
lung oder die Walze vorgesehen ist. Wahrend es sich bei der 
ersten erfindungsgemaBen Losung um eine Art "passive" 
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VerschleiBanzeigeeinrichtung durch beispieisweise ver- 
schieden farbige Walzenschichien handelt, ist die Ver- 
schleiBanzeigeeinrichtung in der Vorrichtung "aktiv" ausge- 
biidet Mit anderen Worten: es werden keine MaRnahmen an 
der Walze vorgenommen sondern vielmehr isL eine Anzeige- 
einrichtung an der Vorrichtung ausgebildet, die den aufire- 
tenden VerschleiB der Ummantelung an einer Walze uber- 
wacht und/oder feststellt Auch durch diese erfindngsge- 
maBe aktive VerschleiBanzeigeeinrichtung wird dem Bedie- 
nungspersonal angezeigt, daB bei entsprechender Abnut- 
zung der Walze bzw. der Walzenschichten die Walze ausge- 
tauscht werden muB. 

[0014] GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung ist vorgesehen, daB die VerschleiBanzeigeeinrich- 
tung durch wenigstens eine MeBeinrichtung fur die Oberfta- 
che der Ummantelung der Walze ausgebildet ist. Durch die 
erfindungsgemSBe Anzeigeeinrichtung wird die Gleichma- 
Bigkcit bzw. UnglcichmaBigkcit dor Obcrflachc cincr Wai- 
zenummantelung gemessen und angezeigt bzw. uberwacht. 
Altemativ konnen auch farbige Veranderungen der Walzen- 
ummantelung infolge des VerschleiBes durch die MeBein- 
richtung festgestellt und angezeigt werden. 
[0015] AuBerdem ist es bevorzugt, wenn die MeBeinrich- 
tung wenigstens einen, insbesondere akustischen und/oder 
optischen. Sensor aufweist. Durch den Sensor kann beruh- 
rungslos die Oberflache der sich drehenden Walze abgeta- 
stet bzw. erfaBt werden. Insbesondere haben sich akustische 
bzw. optische MeBverfahren und MeBeinrichtungen als ge- 
eignet erwiesen. 

[0016] Bevorzugterwdse ist der Sensor als Abstandssen- 
sor ausgebildet. 

[0017] Weiterhin ist vorteilhafterweise die MeBeinrich- 
tung mit einer Auswerteeinrichtung, insbesondere Rechner- 
einheit, verbunden. Die Auswerteeinheit kann die ermittel- 
ten Abslande zwischen der Oberflache der Walze und dem 
Sensor auswerten und bei Ober- bzw. Unterschreiten be- 
stimmter Grenzwerte die Vonichtung anhalten. In einer 
Rechnereinheit konnen zusatzlich die MeBdaten gespeichert 
werden und mittels eines Anzeigenfeldes, z. B.. Display, an- 
gezeigt werden. Als Rechnereinheit kann beispieisweise 
auch die Maschinenzentrale einer speicherprogrammierten 
Steuerung der Vorrichtung verwendet werden. 
[0018] Als weitere Losung wird bei dem Verfahren der 
eingangs genannten Art vorgeschlagen, daB der VerschleiB 
der Ummantelung der Walze erf afit wird. 
[0019] In einer Weiterbildung wird der Abstand zwischen 
wenigstens einer MeBeinrichtung, z. B, Abstandssensor, 
und der Oberflache der Walze erfaBt bzw. gemessen. Durch 
die Abstandsmessungen konnen Unebenheiten auf der Wal- 
zenoberflache festgestellt und angezeigt werdrai. 
[0020] Weiterhin kann vorteilhafterweise der Abstand op- 
tisch und/oder akustisch erfaBt werden. 
[0021] Altemativ kann der VerschleiB der Ummantelung 
optisch erfaBt werden, wenn die Walzenummantelung auf- 
grund von Abrieb bzw. VerschleiB ihre Farbe andert. Dies 
kann beispieisweise durch eine mehrlagige Ummantelung 
mit unterschiedlich farbigen Lagen erreicht werden. 
[0022] Bevorzugterweise wird der VerschleiB und/oder 
der Abstand mittels einer Auswerteeinheit, insbesondere 
Rechnereinheit, ermittelt. 

[0023] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen ohne Beschrankung des allgemeinen Er- 
findungsgedankens exemplarisch beschrieben. Es zeigen: 
[0024] Fig. 1 eine Querschnittsansicht einer erfindungsge- 
maBcn Walze; 

[0025] Fig. 2 eine Querschnittsansicht einer weiteren er- 

findungsgemaBen Walze; 

[0026] Fig. 3 eine MeBanordnung und 



[0027] Fig. 4a, 4b ein Walzenpaar in einer Draufsichl 
(Fig. 4a) und in einer Seitenansicht (Fig. 4b). 
[0028] In den Figuren sind gleiche Elemente mit densel- 
ben Bezugszeichen versehen, so daB von einer emeuten Vor- 
5 stellung abgesehen wird. 

[0029] In Fig. 1 ist eine Walze 1 eine^s Walzenpaars in 
Querschnitt dargesiellt^ die einen Walzenkorper 2 aufweist. 
Eine derartige Walze 1 findet zusaimnen mit einer anderen 
Walze, die eine gerillte Oberflache aufweist, Verwendung in 
10 einer Filtertowauftjereitungsvorrichtung zur Forderung ei- 
nes Filtertowstreifens. 

[0030] Der Walzenkorper 2 besteht beispieisweise aus 
Stahl und ist zyUndertormig geformt. Der Walzenkorper 2 
ist umgeben von einer ersten Schicht 3, die von einer weite- 

15 ren Schicht 4 umgeben ist. Die Schichten 3 und 4 sind unter- 
schiedlich eingefarbt und bestehen daruber hinaus aus 
Gummi. Bei Abnutzung der auBeren Schicht 4 verringert 
sich allmahlich wahrcnd des HcrstcUungsprozcBcs dor 
Durchmesser der Walze 1, so daB nach einer bestimmten 

20 Produktionszeit die anders farbige Oberflache der Schicht 3 
erscheint. Die Schicht 4 ist eine Art Verbrauchsschichl und 
gewahrleistet eine gleichbleibend hohe Qualitat wahrend 
des HerstellungsprozeBes. Sobald die Schicht 4 nicht melir 
vorhanden ist, kann eine zuverlassige Forderung des Filter- 

25 tow sLrei fens nicht inehr gewahrleistet werden. Durch die 
Veranderung der Farbe der Walze 1 erkennt beispieisweise 
eine Bedienungsperson, daB diese Walze ausgetauscht wer- 
den muB, um einen zuverlassigen Betrieb der Vorrichtung zu 
sichem. 

30 [0031] In Fig. 2 ist eine alternative Ausfiihrung einer er- 
findungsgemaBen Walze 1 in Querschnitt dargestellt. Der 
Walzenkorper 2 der Walze 1 weist hierbei insgesamt drei 
Schichten 3, 4, 5 auf, die den Walzenkorper 2 ringartig um- 
geben. Die gummiardgen Ringe 3, 4, 5 sind beispieisweise 

35 unterschiedlich eingefarbt, so daB bei Gebrauch dieser 
Walze 1 leicht ein ungleichmaBiger VerschleiB der Umman- 
telungen 3, 4, 5 optisch angezeigt werden kann. 
[0032] Wahrend des FilterherstellungsprozeBes hat sich 
herausgestellt, daB der Ablrieb in der Mitte der Walze 1 gro- 

40 Ber ist als am Rand der Walze, da in der Mitte mehr Filter- 
towmaterial gefSrdert wird. Der VerschleiB ist kaum merk- 
lich und schleichend, wirkt sich allerdings stark auf die Fil- 
terqualitat aus. 

[0033] Durch die. an der Oberflache der Walze 1 erschei- 

45 nenden farbhch unterschiedlichen Lagen bei Abnutzung der 
Schichten 3, 4, 5, kann die Starke und die Lage des Ver- 
schleiBes besser beurteilt werden. Durch die Farbigkeit laBt 
sich dies schnell erkennen. Eine ungleichmaBige Walze 
kann nachgeschliflfen werden, so daB als auBere Schicht 

50 nach dem Abschleifen der Walze 1 wieder eine einfarbige 
Schicht vorhanden ist. Nach dem Nachschleifen kann die 
Walze 1 wieder in die Vorrichtung eingesetzt werden. 
[0034] In Fig. 3 ist ein Walzenpaar 10 dargestellt, wie es 
beispieisweise in der Filtertowaufbereitungsvorrichtung ge- 

55 maB EP654 224B1 beschrieben ist. Beispieisweise wird 
das Walzenpaar 10 mit einer Walze 11, die eine starre ge- 
rillte Oberflache aufweist, zusammen mit der Walze 1, die 
eine nachgiebige Oberflache beispieisweise aus Gummi auf- 
weist, in einer Reckeinrichtung oder in einer Auftragstrecke 

60 Oder einer Raffstrecke verwendet. 

[0035] Zwischen der Walze U und der Walze 1 wird ein 
Filtertowstreifen 12 hindurchgefiihrt und in die durch den 
Pfeii angedeutete Forderrichtung F gefordert. Durch einen 
ortsfesten und der Walze 1 zugeordneten Sensor 9 wird der 

65 Abstand 8 zwischen der Unmiantclung 6 des Walzcnkorpcrs 
2 und dem Sensor 9 gemessen. Zur Auswertung des Ab- 
stand-MeBsignals ist der Sensor 9 uber eine Verbindung 14 
mit eineni Rechner 15 verbunden. Der Abstand zwischen 
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der Walze 1 und dem Sensor 9 kann foniaufend, d. h. online, 
liberwacht und festgestellt wcrden. 

[0036] In einem hier nicht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind mehrere Sensoren 9 nebeneinander in einem Ab- 
stand entlang der Walze 1 angeordnet und mit dem Rechner 
15 verbunden. Hierdurch kann beispieisweise durch die Ver- 
wendung von mindestens drei Sensoren der absolute Ver- 
schleiB und der ungieichmaBige VerschleiB der Walze 1 bzw. 
der Unimantelung 6 geinessen werden. Durch Auswenung 
der MeBdatcn kann eine Uberwachung mit vorher festgeleg- 
ten Grenzwerten erfolgen. 

[0037] AuBerdem kann das wSignal der Abstandssensoren 9 
fur eine Wickelkontrolle des Filiertowstreifens genutzt wer- 
den, wenn sich Tow urn die Walze 1 bzw. 11 wickeli. Wird 
dies festgestellt, so kann der ProdukuonsprozeB automatisch 
gestoppt werden. 

[0038] In den Fig. 4a und 4b ist ein Walzenpaar.21 einer 
Vorrcckstrcckc in der Draufsicht (Fig. 4a) und in cincr Sci- 
tenansicht (Fig. 4b) dargestelit. Ein Walzenpaar 21 einer 
Vorreckstrecke ist beispieisweise in EP654 224B1 be- 
kannt. . ' .. • . ' 

[0039] Das Walzenpaar 21 der Vorreckstrecke verfugt 
uber eine ortsfest angebrachte Walze 22 und einer zu- 
schwenkenden Vorreckwalze 23:. Die Vorreckwalze 23 ist. 
uber eine BlaUfeder 24, die mit ihrem einen Ende an einem 
Maschinenteil 26 angeordnet isU' schwenkbar gelagert. Am 
anderen Ende der Blattfeder 24 ist die Walze mittels Halte- 
bugel.27 angeoMnet. Die Blattfeder 24 hat diepuriktibn als 
zweidiimensionales Lagerelemerit und ermoglicht ein 
Schwenken der Walze 23 an die Walze 22. Zum Apdruck d^^^ 
Walze 23 an die Walze 22 ist am Ende der Blattfeder iin- 
terhalb der Walze 23^ ein Druckzylinder 25 vorgesehen.. 
Durch die B]atdfedei24 und dert'^5^ 

sehr geringe Reibwiderstande, so daB eine sehr genaue und 
feine Ansteuerung des AnpreBdrucks der W^ an die 

Walze 22 moglich ist. ' : I , [ ' ■ 

[0040] Daruber hinaus unterliegt die Blattfeder 24 keinem 
LagerverscHleiB, so dal? nacK^ einer laii^ren Seine 
Schwenkfunktion und damit die Produktqualitat der Filter- 
stabe nicht beeinu-achtigt wird. Daruber hiriaus wird gegen- 
aber den bisherigen Federlagerungen Passungsrdst vermie- 
den, der bei sehr geringen Bewegungen enlsteheh kann. 
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Patentanspriiche 

1. Walze (1) fur eine Vorrichtung zum Aufbereiten ei- 
ne.*? Streifens (12) aus Filtermarerial fur die tahakve;ar- 
beitende Indusuie, mit einem Walzenkorper (2) und ei- 
ner Ummantelung (3, 4, 5, 6) des Walzenkorpers (2), 
gekennzeichnct durch wenigstens eine VerschleiBan- 
zeigeeinrichtung fur die Ummantelung (3, 4, 5, 6). 

2. Walze (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nct, daB die Ummantelung (3, 4, 5, 6) wenigstens teil- 
weise zwei Schichten, insbesondere in den verschleifi- 
anfalligen Bereichen. der Walze (1) aufweist. 

3. Walze (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
nct, daB die Schichten (3, 4, 5^ 6) unterschiedlich und/ 
Oder unterscheidbar sind. 

4. Walze (1) nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ichichten (3, 4, 5, 6) durch Abnui- 
zung der Ummantelung (3, 4, 5, 6) unterschiedlich und/ 
oder unterscheidbar sind. > 

5. Walze (1) nach einem bder mehreren der Anspruche 
2 bis 4v d^djiirdh -g^^^^ daB die Schichten (3, 
4, 5, 6) bptisch unterschiedlich und/oder unterscheid- 
bar sind. . p ; 

6. Walze (1) nach einem 9der mehreren der Anspruche 
2 bis 5, dadurch. gekennzeichnct, daB die Schichten (3, 
4, 5, 6) wenigstens eine VerschleiBummantelung (4) 
aufweisen. 

7. Verweiidung einer Walze (1) nach einem oder meh- 
reren der Anspriiche 1 bis 6 in einer Vorrichtung zum 
Aufbereiten eiije$JStreifens (12) aus Filtepnaterial fur 
die tdbakverarbeitenc^ Industrie; 

8. Vorrichtung zum Auf^jereiteri wenigstens eines 
Streifeiis (12) auS Filtermafe^ jRir die tab 

tende Industrie mit wenigkens e^^^ (1), die ei- 

nen Walzenkorper (2) und wenigstens eine Ummant 
lung (6) des Walzenk5rpers (2) aufweist,' dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine^ YerschleiBanzeigeeinrichtung 
fur di6 Ufiimah^elu^^^^ die/Walz^XJ) vbrgese-" 

hen ist. - 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die VerschleiB anzeigeeinrichtung durch 
wenigstens eine MeBeinrichtung (9, 15) fur die Ober- 
flache der Unimanteluhg (6) ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB die MeBeinrichtung (9, 15) wenigstens 
einen, insbesondere akustischen und/oder optischen. 
Sensor (9) aufweist. ;^ 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB der Sensor (9) als Abstandssensor ausge- 
bildet ist.,; • • 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die MeBeinrichtung (9, 15) mit einer 
Auswerteeinheit (15)', insbesondere Rechnereinheit, 
verbunden ist. 

13. Verfahren zum AutT5ereiten wenigstens eines Strei- 
fens (12) aus Filtermaterial fur die tabakverarbeitende 
Industrie mit wenigstens einer Walze (1), die einen 
Walzenkorper (2) und wenigstens eine Ummantelung 
(6) des Walzenkorpers (2) aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der VerschleiB der Ummantelung (6) der 
Walze (1) erf afit wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB der Abstand (8) zwischen wenigstens ei- 
ner MeBeinrichtung (9) und der OberflSche der Walze 
(1) crfaBt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Abstand (8) optisch und/oder aku- 
stisch erfaBt wird. 
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16. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der VerschleiB der Ununantelung (6) op- 
tisch erfaBt wird. 

17. Verfahren nach einem orier mehreren der Ansprii- 
che 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Ver- 5 
schluB und/oder der Absiand (8) mittels einer Aus- 
weiteeinheit (15), insbesondere Rechnereinheit, ermit- 
telt wird. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen lO 
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